
Who are we?
VASCONI SA is the leading Swiss company for the manufacturing of hard 
metal tools and in centerless grinding.
They meet all the requirements of the following sectors:
◗ Watch-making industry,
◗ Medical, automobile and other industries.
Renowned horology manufacturers rely on them.

Our advantages
From specific parts to serial parts, Vasconi SA develop and manufacture pre-
cision cutting tools that combine PERFORMANCE AND QUALITY. From the 
designing to the manufacturing, VASCONI SA genuinely care for their custo-
mers. Their vocation is to provide you with a complete solution:
tools, designs, treatments, cutting conditions, etc.

Our products
◗ Form cutters
◗ Stamping press/ threadwhirlcutters
◗ Specific carbide tools
◗ Barrels
◗ Carbide mechanical parts
◗ Nozzles and chips for cam machines

Equipment adapted  
for your requirements
Highly concerned about their efficiency, VASCONI SA only choose the best 
technical partners.
VASCONI SA possess a machine park equipped with production monitoring 
with guarantee of traceability and high performance control. Their qualified 
and reactive team is always ready to listen and deal with the most complex 
and varied requests.

Christophe De Gennaro
General Manager 
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Day Production Team
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�

Fraises
Micro end Mills 

Standard Mills, custom carbide Mills. High 
precision and quality are the adjectives that 
describe our production team. The largest 
manufactures present us every day with new 
technical challenges. From carbide rods to 
the polished mill mounted on your machine, 
 Vasconi SA are your manufacturing solution.
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SWISS
made

Micro end mill 1 × d ; λ 30°
Art. MF1D30Z3

Machining conditions(Vc [m/min])

Steel 60/80

Aluminium 130/180

Stainless steel 45/80

Brass 100/200

Gold 100/150

Titanium 40/75

Calculation of rotation speed : n = 318 _ Vc / result divided by d1 = n
Calculation of the stepover : fz = 0,004 à 0,006 _ d = fz
Calculation of the feed : F = fz _ n _ Z (number of teeth) = F en mm/mn

2-3
5-6

1¶3

1

1¶2

- -

1¶2

D

A

E

B

F G

C

Dh5 d1

L

l1

d11

30° 8-12°

Z3

10

�

Sharp-
edged

Helix 
angle

Number 
of teeth

Cutting 
angle

Centre 
cut

Material

Combi-
nation

d1 l1 D L
0,30 0,30 3,00 38,00

0,35 0,35 3,00 38,00

0,40 0,40 3,00 38,00

0,45 0,45 3,00 38,00

0,50 0,50 3,00 38,00

0,55 0,55 3,00 38,00

0,60 0,60 3,00 38,00

0,65 0,65 3,00 38,00

0,70 0,70 3,00 38,00

0,75 0,75 3,00 38,00

0,80 0,80 3,00 38,00

0,85 0,85 3,00 38,00

0,90 0,90 3,00 38,00

0,95 0,95 3,00 38,00

1,00 1,00 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,05 1,05 3,00 38,00

1,10 1,10 3,00 38,00

1,15 1,15 3,00 38,00

1,20 1,20 3,00 38,00

1,25 1,25 3,00 38,00

1,30 1,30 3,00 38,00

1,35 1,35 3,00 38,00

1,40 1,40 3,00 38,00

1,45 1,45 3,00 38,00

1,50 1,50 3,00 38,00

1,55 1,55 3,00 38,00

1,60 1,60 3,00 38,00

1,65 1,65 3,00 38,00

1,70 1,70 3,00 38,00

1,75 1,75 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,80 1,80 3,00 38,00

1,85 1,85 3,00 38,00

1,90 1,90 3,00 38,00

1,95 1,95 3,00 38,00

2,00 2,00 3,00 38,00

2,10 2,10 3,00 38,00

2,20 2,20 3,00 38,00

2,30 2,30 3,00 38,00

2,40 2,40 3,00 38,00

2,50 2,50 3,00 38,00

2,60 2,60 3,00 38,00

2,70 2,70 3,00 38,00

2,80 2,80 3,00 38,00

2,90 2,90 3,00 38,00

3,00 3,00 3,00 38,00

Technicaldetails (in mm)

REVÊTEMENT
sur demande
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SPECIALAPPLICATIONSon request

SWISS
made

Art. MF1D30Z3

10

�

Centre 
cut

Material

Combi-
nation

Mikrofräser 2 × d ; λ 30°
Micro fraise 2 × d ; λ 30°
Micro fresa 2 × d ; λ 30°
Micro end mill 2 × d ; λ 30°

Art. MF2D30Z3

Machining conditions (Vc [m/min])

Steel 60/80

Aluminium 130/180

Stainless steel 45/80

Brass 100/200

Gold 100/150

Titanium 40/75

Calculation of rotation speed : n = 318 _ Vc / result divided by d1 = n
Calculation of the stepover : fz = 0,004 à 0,006 _ d = fz
Calculation of the feed : F = fz _ n _ Z (number of teeth) = F en mm/mn

2-3
5-6

1¶3

1

1¶2

- -

1¶2

D

A

E

B

F G

C

Dh5 d1

L

l1

d11

30° 8-12°

Z3

10

�

Sharp-
edged

Helix 
angle

Number 
of teeth

Cutting 
angle

Centre 
cut

Material

Combi-
naison

d1 l1 D L
0,30 0,60 3,00 38,00

0,35 0,70 3,00 38,00

0,40 0,80 3,00 38,00

0,45 0,90 3,00 38,00

0,50 1,00 3,00 38,00

0,55 1,10 3,00 38,00

0,60 1,20 3,00 38,00

0,65 1,30 3,00 38,00

0,70 1,40 3,00 38,00

0,75 1,50 3,00 38,00

0,80 1,60 3,00 38,00

0,85 1,70 3,00 38,00

0,90 1,80 3,00 38,00

0,95 1,90 3,00 38,00

1,00 2,00 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,05 2,10 3,00 38,00

1,10 2,20 3,00 38,00

1,15 2,30 3,00 38,00

1,20 2,40 3,00 38,00

1,25 2,50 3,00 38,00

1,30 2,60 3,00 38,00

1,35 2,70 3,00 38,00

1,40 2,80 3,00 38,00

1,45 2,90 3,00 38,00

1,50 3,00 3,00 38,00

1,55 3,10 3,00 38,00

1,60 3,20 3,00 38,00

1,65 3,30 3,00 38,00

1,70 3,40 3,00 38,00

1,75 3,50 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,80 3,60 3,00 38,00

1,85 3,70 3,00 38,00

1,90 3,80 3,00 38,00

1,95 3,90 3,00 38,00

2,00 4,00 3,00 38,00

2,10 4,20 3,00 38,00

2,20 4,40 3,00 38,00

2,30 4,60 3,00 38,00

2,40 4,80 3,00 38,00

2,50 5,00 3,00 38,00

2,60 5,20 3,00 38,00

2,70 5,40 3,00 38,00

2,80 5,60 3,00 38,00

2,90 5,80 3,00 38,00

3,00 6,00 3,00 38,00

Technicaldetails (in mm)

REVÊTEMENT
sur demande
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SWISS
made

Mikrofräser 3 × d ; λ 30°
Micro fraise 3 × d ; λ 30°
Micro fresa 3 × d ; λ 30°
Micro end mill 3 × d ; λ 30°

Art. MF3D30Z3

Machining conditions (Vc [m/min])

Steel 60/80

Aluminium 130/280

Stainless steel 45/80

Brass 100/200

Gold 100/150

Titanium 40/75

Calculation of rotation speed : n = 318 _ Vc / result divided by d1 = n
Calculation of the stepover :fz = 0,004 à 0,006 _ d = fz
Calculation of the feed : F = fz _ n _ Z (number of teeth) = F en mm/mn

2-3
5-6

1¶3

1

1¶2

- -

1¶2

D

A

E

B

F G

C

Dh5 d1

L

l1

d11

30° 8-12°

Z3

10

�

Sharp-
edged

Helix 
angle

Number 
of teeth

Cutting 
angle

Centre 
cut

Material

Combi-
naison

d1 l1 D L
0,30 0,90 3,00 38,00

0,35 1,05 3,00 38,00

0,40 1,20 3,00 38,00

0,45 1,35 3,00 38,00

0,50 1,50 3,00 38,00

0,55 1,65 3,00 38,00

0,60 1,80 3,00 38,00

0,65 1,95 3,00 38,00

0,70 2,10 3,00 38,00

0,75 2,25 3,00 38,00

0,80 2,40 3,00 38,00

0,85 2,55 3,00 38,00

0,90 2,70 3,00 38,00

0,95 2,85 3,00 38,00

1,00 3,00 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,05 3,15 3,00 38,00

1,10 3,30 3,00 38,00

1,15 3,45 3,00 38,00

1,20 3,60 3,00 38,00

1,25 3,75 3,00 38,00

1,30 3,90 3,00 38,00

1,35 4,05 3,00 38,00

1,40 4,20 3,00 38,00

1,45 4,35 3,00 38,00

1,50 4,50 3,00 38,00

1,55 4,65 3,00 38,00

1,60 4,80 3,00 38,00

1,65 4,95 3,00 38,00

1,70 5,10 3,00 38,00

1,75 5,25 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,80 5,40 3,00 38,00

1,85 5,55 3,00 38,00

1,90 5,70 3,00 38,00

1,95 5,85 3,00 38,00

2,00 6,00 3,00 38,00

2,10 6,30 3,00 38,00

2,20 6,60 3,00 38,00

2,30 6,90 3,00 38,00

2,40 7,20 3,00 38,00

2,50 7,50 3,00 38,00

2,60 7,80 3,00 38,00

2,70 8,10 3,00 38,00

2,80 8,40 3,00 38,00

2,90 8,70 3,00 38,00

3,00 9,00 3,00 38,00

Technicaldetails (in mm)

REVÊTEMENT
sur demande
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SPECIALAPPLICATIONSon request

SWISS
made

Art. MF3D30Z3

10

�

Centre 
cut

Material

Combi-
naison

Fräser schaft Ø 6,0
Fraise cGoldps Ø 6,0
Fresa cGoldpo Ø 6,0
Micro end mill Shank Ø 6,0

Art. RENF6

d1 l1 D L
1,00 3,00 6,00 51,00

1,50 3,00 6,00 51,00

2,00 3,00 6,00 51,00

2,50 3,00 6,00 51,00

3,00 4,00 6,00 51,00

d1 l1 D L
3,50 4,00 6,00 51,00

4,00 5,00 6,00 51,00

4,50 5,00 6,00 51,00

5,00 6,00 6,00 51,00

6,00 7,00 6,00 51,00

Technicaldetails (in mm)

Machining conditions (Vc [m/min])

Steel 60/80

Aluminium 130/180

Stainless steel 45/80

Brass 100/200

Gold 100/150

Titanium 40/75

Calculation of rotation speed : n = 318 _ Vc / result divided by d1 = n
Calculation of the stepover : fz = 0,004 à 0,006 _ d = fz
Calculation of the feed : F = fz _ n _ Z (number of teeth) = F en mm/mn

2-3
5-6

1¶3

1

1¶2

- -

1¶2

D

A

E

B

F G

C

Dh5 d1

L

l1

d1

30° 8-12°

Z3

10

�

Sharp-
edged

Helix 
angle

Number 
of teeth

Cutting 
angle

Centre 
cut

Material

Combi-
naison

REVÊTEMENT
sur demande
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SWISS
made

Mirror polished su
rfa

ce

l1

Gerade genuteter Fräser – 1 Zahn
Fraise taille droite – 1 dent 
Fresa taglio diritto – 1 dente 
Straight fl uted end mill – 1 fl ute 

Art. ECOFINISH

d1 l1 D L
0,30 0,45 3,00 38,00

0,40 0,60 3,00 38,00

0,50 0,75 3,00 38,00

0,60 0,90 3,00 38,00

0,70 1,05 3,00 38,00

0,80 1,20 3,00 38,00

0,90 1,35 3,00 38,00

1,00 1,50 3,00 38,00

1,10 1,65 3,00 38,00

1,20 1,80 3,00 38,00

1,30 1,95 3,00 38,00

1,40 2,10 3,00 38,00

1,50 2,25 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,60 2,40 3,00 38,00

1,70 2,55 3,00 38,00

1,80 2,70 3,00 38,00

1,90 2,85 3,00 38,00

2,00 3,00 3,00 38,00

2,10 3,15 3,00 38,00

2,20 3,30 3,00 38,00

2,30 3,45 3,00 38,00

2,40 3,60 3,00 38,00

2,50 3,75 3,00 38,00

2,60 3,90 3,00 38,00

2,70 4,05 3,00 38,00

2,80 4,20 3,00 38,00

d1 l1 D L
2,90 4,35 3,00 38,00

3,00 4,50 3,00 38,00

3,10 4,65 4,00 38,00

3,20 4,80 4,00 38,00

3,30 4,95 4,00 38,00

3,40 5,10 4,00 38,00

3,50 5,25 4,00 38,00

3,60 5,40 4,00 38,00

3,70 5,55 4,00 38,00

3,80 5,70 4,00 38,00

3,90 5,85 4,00 38,00

4,00 6,00 4,00 38,00

5,00 7,50 5,00 38,00

Technicaldetails (in mm)

Machining conditions (Vc [m/min])

Steel 60/80

Aluminium 120/250

Stainless steel 45/80

Brass 110/200

Gold 90/150

Titanium 35/70

Calculation of rotation speed : n = 318 _ Vc / result divided by d1 = n
Calculation of the stepover : fz = 0,004 à 0,006 _ d = fz
Calculation of the feed : F = fz _ n _ Z (number of teeth) = F en mm/mn

2-3
5-6

1¶3

1

1¶2

- 1

1¶2

D

A

E

B

F G

C

0°

1

10

�

Sharp-
edged

Helix 
angle

Number 
of teeth

Centre 
cut

Material

D d1

d1

L

SPECIALAPPLICATIONSon request

REVÊTEMENT
sur demande
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SPECIALAPPLICATIONSon request

SWISS
made

Angle de pointe : 3
0°

d1

Art. ECOFINISH

D

L

10

�

Centre 
cut

Material

d1 Angle D L
0,02 30° 3,00 33,00

0,03 30° 3,00 33,00

0,04 30° 3,00 33,00

0,05 30° 3,00 33,00

0,06 30° 3,00 33,00

0,07 30° 3,00 33,00

d1 Angle D L
0,08 30° 3,00 33,00

0,09 30° 3,00 33,00

0,10 30° 3,00 33,00

0,12 30° 3,00 33,00

0,15 30° 3,00 33,00

Machining conditions (Vc [m/min])

Technicaldetails (in mm)

Steel 100/200

Aluminium 180/250

Stainless steel 100/200

Brass 150/200

Gold 180/220

Titanium 50/100

Calculation of rotation speed : n = 318 _ Vc / result divided by d1 = n
Calculation of the stepover : fz = 0,004 à 0,006 _ d = fz
Calculation of the feed : F = fz _ n _ Z (number of teeth) = F en mm/mn

Gravierfräser 30 °, mit Fläche
Fraise à graver 30 °, avec plat
Fresa per incidere 30 °, con piano
Engraving mill 30 °, with fl at

Art. FGR30

1¶8

1¶3

1

1¶2

- 1

1¶2

D

A

E

B

F G

C

0°

1 10

30°

Helix 
angle

Number 
of teeth

Material

Point 
angle

Combi-
naison

REVÊTEMENT
sur demande
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SWISS
made

Machining conditions (Vc [m/min])

Technicaldetails (in mm)

Steel 100/200

Aluminium 180/250

Stainless steel 100/200

Brass 150/200

Gold 180/220

Titanium 50/100

Calculation of rotation speed : n = 318 _ Vc / result divided by d1 = n
Calculation of the stepover : fz = 0,004 à 0,006 _ d = fz
Calculation of the feed : F = fz _ n _ Z (number of teeth) = F en mm/mn

Gravierfräser 60 °, mit Fläche
Fraise à graver 60 °, avec plat
Fresa per incidere 60 °, con faccia
Engraving mill 60 °, with fl at

Art. FGR60

1¶8

1¶3

1

1¶2

- 1

1¶2

D

A

E

B

F G

C

d1 Angle D L
0,02 60° 3,00 33,00

0,03 60° 3,00 33,00

0,04 60° 3,00 33,00

0,05 60° 3,00 33,00

0,06 60° 3,00 33,00

0,07 60° 3,00 33,00

d1 Angle D L
0,08 60° 3,00 33,00

0,09 60° 3,00 33,00

0,10 60° 3,00 33,00

0,12 60° 3,00 33,00

0,15 60° 3,00 33,00

0°

1 10

60°

Helix 
angle

Number 
of teeth

Material

Point 
angle

Combi-
naison

Point angle : 6
0°

d1

D

L

REVÊTEMENT
sur demande
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SPECIALAPPLICATIONSon request

SWISS
made

Art. FGR60

Machining conditions (Vc [m/min])

Technicaldetails (in mm)

Steel 100/200

Aluminium 180/250

Stainless steel 100/200

Brass 150/200

Gold 180/220

Titanium 50/100

Calculation of rotation speed : n = 318 _ Vc / result divided by d1 = n
Calculation of the stepover : fz = 0,004 à 0,006 _ d = fz
Calculation of the feed : F = fz _ n _ Z (number of teeth) = F en mm/mn

Gravierfräser 90 °, mit Fläche
Fraise à graver 90 °, avec plat
Fresa per incidere 90 °, con faccia
Engraving mill 90 °, with fl at

Art. FGR90

1¶8

1¶3

1

1¶2

- 1

1¶2

D

A

E

B

F G

C

d1 Angle D L
0,02 90° 3,00 33,00

0,03 90° 3,00 33,00

0,04 90° 3,00 33,00

0,05 90° 3,00 33,00

0,06 90° 3,00 33,00

0,07 90° 3,00 33,00

d1 Angle D L
0,08 90° 3,00 33,00

0,09 90° 3,00 33,00

0,10 90° 3,00 33,00

0,12 90° 3,00 33,00

0,15 90° 3,00 33,00

10

60°

Material

Point 
angle

0°

1 10

90°

Helix 
angle

Number 
of teeth

Material

Point 
angle

Combi-
naison

Point angle : 9
0°

d1

D

L

REVÊTEMENT
sur demande
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Drills
micro drills
center drills

Vasconi SA offer a wide variety of precision 
drills to complete their range.
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SWISS
made

d1 l1 D L
0,50 1,50 3,00 38,00

0,60 1,50 3,00 38,00

0,70 1,50 3,00 38,00

0,80 2,00 3,00 38,00

0,90 2,00 3,00 38,00

1,00 2,00 3,00 38,00

1,10 2,50 3,00 38,00

1,20 2,50 3,00 38,00

1,30 2,50 3,00 38,00

1,40 3,00 3,00 38,00

1,50 3,00 3,00 38,00

1,60 3,00 3,00 38,00

1,70 4,00 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,80 4,00 3,00 38,00

1,90 4,00 3,00 38,00

2,00 5,00 3,00 38,00

2,10 5,00 3,00 38,00

2,20 5,00 3,00 38,00

2,30 6,00 3,00 38,00

2,40 6,00 3,00 38,00

2,50 6,00 3,00 38,00

2,60 7,00 3,00 38,00

2,70 7,00 3,00 38,00

2,80 7,00 3,00 38,00

2,90 7,00 3,00 38,00

3,00 9,50 3,00 38,00

18

13

1

12

- 1

12

D

A

E

B

F G

C

Machining conditions (Vc [m/min])

Technicaldetails (in mm)

20° Z2 10

60°

Helix 
angle

Number 
of teeth

Material

Point 
angle

Steel 15/25

Aluminium 30/45

Stainless steel 6/20

Brass 10/30

Gold 10/30

Titanium 20/30

Calcul de la vitesse rotation : n = 318 _ Vc / résultat divisé par d1 = n
Calcul de la prise de passe : fz = 0,004 à 0,006 _ d = fz
Calcul de l’avance : F = fz _ n _ Z (nombre de dents de l’outil) = F en mm/mn

Mikro-NC-Anbohrer und Anfaser 60°
Micro foret à pointer NC et chanfreiner 60°
Micro punta a centrare e smusso NC 60°
Micro NC spotting drill and chamfering 60°

Art. MFPNC60

Dh5 d1

L

l1

REVÊTEMENT
sur demande
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SPECIALAPPLICATIONSon request

SWISS
made



10

60°

Material

Point 
angle

Art. MFPNC60

Dh5 d1

L

l1

Machining conditions (Vc [m/min])

Steel 15/25

Aluminium 30/45

Stainless steel 6/20

Brass 10/30

Gold 10/30

Titanium 20/30

Calculation of rotation speed : n = 318 _ Vc / result divided by d1 = n
Calculation of the stepover : fz = 0,004 à 0,006 _ d = fz
Calculation of the feed : F = fz _ n _ Z (number of teeth) = F en mm/mn

Mikro-NC-Anbohrer 90°
Micro foret à pointer NC 90°
Micro punta a centrare NC 90°
Micro NC spotting drill 90°

Art. MFPNC90

d1 l1 D L
0,50 1,50 3,00 38,00

0,60 1,50 3,00 38,00

0,70 1,50 3,00 38,00

0,80 2,00 3,00 38,00

0,90 2,00 3,00 38,00

1,00 2,00 3,00 38,00

1,10 2,50 3,00 38,00

1,20 2,50 3,00 38,00

1,30 2,50 3,00 38,00

1,40 3,00 3,00 38,00

1,50 3,00 3,00 38,00

1,60 3,00 3,00 38,00

1,70 4,00 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,80 4,00 3,00 38,00

1,90 4,00 3,00 38,00

2,00 5,00 3,00 38,00

2,10 5,00 3,00 38,00

2,20 5,00 3,00 38,00

2,30 6,00 3,00 38,00

2,40 6,00 3,00 38,00

2,50 6,00 3,00 38,00

2,60 7,00 3,00 38,00

2,70 7,00 3,00 38,00

2,80 7,00 3,00 38,00

2,90 7,00 3,00 38,00

3,00 9,50 3,00 38,00

18

13

1

12

- 1

12

D

A

E

B

F G

C

Technicaldetails (in mm)

20° Z2 10

90°

Helix 
angle

Number 
of teeth

Material

Point 
angle

REVÊTEMENT
sur demande
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SWISS 
made

d1 l1 D L
0,10 0,35 1,50 30,00

0,11 0,35 1,50 30,00

0,12 0,35 1,50 30,00

0,13 0,40 1,50 30,00

0,14 0,40 1,50 30,00

0,15 0,40 1,50 30,00

0,16 0,40 1,50 30,00

0,17 0,50 1,50 30,00

0,18 0,50 1,50 30,00

0,19 0,50 1,50 30,00

0,20 0,55 1,50 30,00

0,21 0,55 1,50 30,00

0,22 0,60 1,50 30,00

0,23 0,60 1,50 30,00

0,24 0,60 1,50 30,00

d1 l1 D L
0,25 0,70 1,50 30,00

0,26 0,70 1,50 30,00

0,27 0,70 1,50 30,00

0,28 0,80 1,50 30,00

0,29 0,80 1,50 30,00

0,30 0,90 1,50 30,00

0,31 0,90 1,50 30,00

0,32 0,90 1,50 30,00

0,33 0,90 1,50 30,00

0,34 0,90 1,50 30,00

0,35 0,90 1,50 30,00

0,36 0,95 1,50 30,00

0,37 0,95 1,50 30,00

0,38 0,95 1,50 30,00

0,39 0,95 1,50 30,00

d1 l1 D L
0,40 0,80 1,50 30,00

0,41 0,82 1,50 30,00

0,42 0,84 1,50 30,00

0,43 0,86 1,50 30,00

0,44 0,88 1,50 30,00

0,45 0,90 1,50 30,00

0,46 0,92 1,50 30,00

0,47 0,94 1,50 30,00

0,48 0,96 1,50 30,00

0,49 0,98 1,50 30,00

0,50 1,00 1,50 30,00

0,51 1,02 1,50 30,00

0,52 1,04 1,50 30,00

0,53 1,06 1,50 30,00

0,54 1,08 1,50 30,00

d1 l1 D L
0,55 1,10 1,50 30,00

0,56 1,12 1,50 30,00

0,57 1,14 1,50 30,00

0,58 1,16 1,50 30,00

0,59 1,18 1,50 30,00

0,60 1,20 1,50 30,00

0,61 1,22 1,50 30,00

0,62 1,24 1,50 30,00

0,63 1,26 1,50 30,00

0,64 1,28 1,50 30,00

0,65 1,30 1,50 30,00

0,66 1,32 1,50 30,00

0,67 1,34 1,50 30,00

0,68 1,36 1,50 30,00

0,69 1,38 1,50 30,00

1-5-8

13

1

12

- 1

12

D

A

E

B

F G

C

Machining conditions Packaging

Technicaldetails (in mm)

30°

2 10

130°

Helix 
angle

Number 
of teeth

Material

Point 
angle

See section «Cutting specifications», p 43

Boxes of 10 parts



Mikrobohrer 2 × d
Micro foret  2 × d
Micro punta  2 × d
Micro drill  2 × d

Art. MFT2D1530


D d1 �

0 
+0,005

L

l1

REVÊTEMENT 
sur demande
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SPECIALAPPLICATIONSon request

SWISS 
made

10

130°

Material

Point 
angle



Art. MFT2D1530

d1 l1 D L
0,70 1,40 1,50 30,00

0,71 1,42 1,50 30,00

0,72 1,44 1,50 30,00

0,73 1,46 1,50 30,00

0,74 1,48 1,50 30,00

0,75 1,50 1,50 30,00

0,76 1,52 1,50 30,00

0,77 1,54 1,50 30,00

d1 l1 D L
0,78 1,56 1,50 30,00

0,79 1,58 1,50 30,00

0,80 1,60 1,50 30,00

0,81 1,62 1,50 30,00

0,82 1,64 1,50 30,00

0,83 1,66 1,50 30,00

0,84 1,68 1,50 30,00

0,85 1,70 1,50 30,00

d1 l1 D L
0,86 1,72 1,50 30,00

0,87 1,74 1,50 30,00

0,88 1,76 1,50 30,00

0,89 1,78 1,50 30,00

0,90 1,80 1,50 30,00

0,91 1,82 1,50 30,00

0,92 1,84 1,50 30,00

0,93 1,86 1,50 30,00

d1 l1 D L
0,94 1,88 1,50 30,00

0,95 1,90 1,50 30,00

0,96 1,92 1,50 30,00

0,97 1,94 1,50 30,00

0,98 1,96 1,50 30,00

0,99 1,98 1,50 30,00

1,00 2,00 1,50 30,00



REVÊTEMENT 
sur demande
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SWISS 
made

d1 l1 D L
0,10 0,35 3,00 38,00

0,11 0,35 3,00 38,00

0,12 0,35 3,00 38,00

0,13 0,40 3,00 38,00

0,14 0,40 3,00 38,00

0,15 0,40 3,00 38,00

0,16 0,40 3,00 38,00

0,17 0,50 3,00 38,00

0,18 0,50 3,00 38,00

0,19 0,50 3,00 38,00

0,20 0,55 3,00 38,00

0,21 0,55 3,00 38,00

0,22 0,60 3,00 38,00

0,23 0,60 3,00 38,00

d1 l1 D L
0,24 0,60 3,00 38,00

0,25 0,70 3,00 38,00

0,26 0,70 3,00 38,00

0,27 0,70 3,00 38,00

0,28 0,80 3,00 38,00

0,29 0,80 3,00 38,00

0,30 0,90 3,00 38,00

0,31 0,90 3,00 38,00

0,32 0,90 3,00 38,00

0,33 0,90 3,00 38,00

0,34 0,90 3,00 38,00

0,35 0,90 3,00 38,00

0,36 0,95 3,00 38,00

0,37 0,95 3,00 38,00

d1 l1 D L
0,38 0,95 3,00 38,00

0,39 0,95 3,00 38,00

0,40 0,80 3,00 38,00

0,41 0,82 3,00 38,00

0,42 0,84 3,00 38,00

0,43 0,86 3,00 38,00

0,44 0,88 3,00 38,00

0,45 0,90 3,00 38,00

0,46 0,92 3,00 38,00

0,47 0,94 3,00 38,00

0,48 0,96 3,00 38,00

0,49 0,98 3,00 38,00

0,50 1,00 3,00 38,00

0,51 1,02 3,00 38,00

d1 l1 D L
0,52 1,04 3,00 38,00

0,53 1,06 3,00 38,00

0,54 1,08 3,00 38,00

0,55 1,10 3,00 38,00

0,56 1,12 3,00 38,00

0,57 1,14 3,00 38,00

0,58 1,16 3,00 38,00

0,59 1,18 3,00 38,00

0,60 1,20 3,00 38,00

0,61 1,22 3,00 38,00

0,62 1,24 3,00 38,00

0,63 1,26 3,00 38,00

0,64 1,28 3,00 38,00

0,65 1,30 3,00 38,00

Technicaldetails (in mm)

30°

2 10

130°

Helix 
angle

Number 
of teeth

Material

Point 
angle



Mikro Pilotbohrer  2 × d
Micro foret de préperçage 2 × d
Micro punta per preforo  2 × d
Micro pilot drill  2 × d

Art. MFT2D3038



1-5-8

13

1

12

- 1

-

D

A

E

B

F G

C

Machining conditions Packaging

See section «Cutting data» p.43

In boxes of 10 pcs

D d1

L

l1

REVÊTEMENT 
sur demande

00_catalogue_vasconi.indb   20 14/05/18   15:59



Via Sceresa 1 • Zona industriale 3 • CH-6805 Mezzovico
Tél + 41 91 945 35 51 • Fax + 41 91 945 27 58 • info@vasconi.ch 21

10

130°

Material

Point 
angle



Art. MFT2D3038

d1 l1 D L
0,66 1,32 3,00 38,00

0,67 1,34 3,00 38,00

0,68 1,36 3,00 38,00

0,69 1,38 3,00 38,00

0,70 1,40 3,00 38,00

0,71 1,42 3,00 38,00

0,72 1,44 3,00 38,00

0,73 1,46 3,00 38,00

0,74 1,48 3,00 38,00

0,75 1,50 3,00 38,00

0,76 1,52 3,00 38,00

0,77 1,54 3,00 38,00

0,78 1,56 3,00 38,00

0,79 1,58 3,00 38,00

0,80 1,60 3,00 38,00

0,81 1,62 3,00 38,00

0,82 1,64 3,00 38,00

0,83 1,66 3,00 38,00

0,84 1,68 3,00 38,00

0,85 1,70 3,00 38,00

0,86 1,72 3,00 38,00

0,87 1,74 3,00 38,00

0,88 1,76 3,00 38,00

0,89 1,78 3,00 38,00

0,90 1,80 3,00 38,00

0,91 1,82 3,00 38,00

0,92 1,84 3,00 38,00

0,93 1,86 3,00 38,00

0,94 1,88 3,00 38,00

0,95 1,90 3,00 38,00

0,96 1,92 3,00 38,00

0,97 1,94 3,00 38,00

0,98 1,96 3,00 38,00

0,99 1,98 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,00 2,00 3,00 38,00

1,01 2,02 3,00 38,00

1,02 2,04 3,00 38,00

1,03 2,06 3,00 38,00

1,04 2,08 3,00 38,00

1,05 2,10 3,00 38,00

1,06 2,12 3,00 38,00

1,07 2,14 3,00 38,00

1,08 2,16 3,00 38,00

1,09 2,18 3,00 38,00

1,10 2,20 3,00 38,00

1,11 2,22 3,00 38,00

1,12 2,24 3,00 38,00

1,13 2,26 3,00 38,00

1,14 2,28 3,00 38,00

1,15 2,30 3,00 38,00

1,16 2,32 3,00 38,00

1,17 2,34 3,00 38,00

1,18 2,36 3,00 38,00

1,19 2,38 3,00 38,00

1,20 2,40 3,00 38,00

1,21 2,42 3,00 38,00

1,22 2,44 3,00 38,00

1,23 2,46 3,00 38,00

1,24 2,48 3,00 38,00

1,25 2,50 3,00 38,00

1,26 2,52 3,00 38,00

1,27 2,54 3,00 38,00

1,28 2,56 3,00 38,00

1,29 2,58 3,00 38,00

1,30 2,60 3,00 38,00

1,31 2,62 3,00 38,00

1,32 2,64 3,00 38,00

1,33 2,66 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,34 2,68 3,00 38,00

1,35 2,70 3,00 38,00

1,36 2,72 3,00 38,00

1,37 2,74 3,00 38,00

1,38 2,76 3,00 38,00

1,39 2,78 3,00 38,00

1,40 2,80 3,00 38,00

1,41 2,82 3,00 38,00

1,42 2,84 3,00 38,00

1,43 2,86 3,00 38,00

1,44 2,88 3,00 38,00

1,45 2,90 3,00 38,00

1,46 2,92 3,00 38,00

1,47 2,94 3,00 38,00

1,48 2,96 3,00 38,00

1,49 2,98 3,00 38,00

1,50 3,00 3,00 38,00

1,51 3,02 3,00 38,00

1,52 3,04 3,00 38,00

1,53 3,06 3,00 38,00

1,54 3,08 3,00 38,00

1,55 3,10 3,00 38,00

1,56 3,12 3,00 38,00

1,57 3,14 3,00 38,00

1,58 3,16 3,00 38,00

1,59 3,18 3,00 38,00

1,60 3,20 3,00 38,00

1,61 3,22 3,00 38,00

1,62 3,24 3,00 38,00

1,63 3,26 3,00 38,00

1,64 3,28 3,00 38,00

1,65 3,30 3,00 38,00

1,66 3,32 3,00 38,00

1,67 3,34 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,68 3,36 3,00 38,00

1,69 3,38 3,00 38,00

1,70 3,40 3,00 38,00

1,71 3,42 3,00 38,00

1,72 3,44 3,00 38,00

1,73 3,46 3,00 38,00

1,74 3,48 3,00 38,00

1,75 3,50 3,00 38,00

1,76 3,52 3,00 38,00

1,77 3,54 3,00 38,00

1,78 3,56 3,00 38,00

1,79 3,58 3,00 38,00

1,80 3,60 3,00 38,00

1,81 3,62 3,00 38,00

1,82 3,64 3,00 38,00

1,83 3,66 3,00 38,00

1,84 3,68 3,00 38,00

1,85 3,70 3,00 38,00

1,86 3,72 3,00 38,00

1,87 3,74 3,00 38,00

1,88 3,76 3,00 38,00

1,89 3,78 3,00 38,00

1,90 3,80 3,00 38,00

1,91 3,82 3,00 38,00

1,92 3,84 3,00 38,00

1,93 3,86 3,00 38,00

1,94 3,88 3,00 38,00

1,95 3,90 3,00 38,00

1,96 3,92 3,00 38,00

1,97 3,94 3,00 38,00

1,98 3,96 3,00 38,00

1,99 3,98 3,00 38,00

2,00 4,00 3,00 38,00


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Mikrobohrer  6 × d
Micro foret 6 × d
Micro punta  6 × d
Micro drill 6 × d

Art. MFT6D1030

d1 l1 D L
0,20 1,50 1,00 30,00

0,21 1,50 1,00 30,00

0,22 1,50 1,00 30,00

0,23 1,50 1,00 30,00

0,24 1,50 1,00 30,00

0,25 1,90 1,00 30,00

0,26 1,90 1,00 30,00

0,27 1,90 1,00 30,00

0,28 1,90 1,00 30,00

0,29 1,90 1,00 30,00

0,30 1,90 1,00 30,00

0,31 2,40 1,00 30,00

0,32 2,40 1,00 30,00

0,33 2,40 1,00 30,00

d1 l1 D L
0,34 2,40 1,00 30,00

0,35 2,40 1,00 30,00

0,36 2,40 1,00 30,00

0,37 2,40 1,00 30,00

0,38 2,40 1,00 30,00

0,39 2,70 1,00 30,00

0,40 2,70 1,00 30,00

0,41 2,70 1,00 30,00

0,42 2,70 1,00 30,00

0,43 2,70 1,00 30,00

0,44 2,70 1,00 30,00

0,45 2,70 1,00 30,00

0,46 2,70 1,00 30,00

0,47 2,70 1,00 30,00

d1 l1 D L
0,48 2,70 1,00 30,00

0,49 3,20 1,00 30,00

0,50 3,20 1,00 30,00

0,51 3,20 1,00 30,00

0,52 3,20 1,00 30,00

0,53 3,20 1,00 30,00

0,54 3,60 1,00 30,00

0,55 3,60 1,00 30,00

0,56 3,60 1,00 30,00

0,57 3,60 1,00 30,00

0,58 3,60 1,00 30,00

0,59 3,60 1,00 30,00

0,60 3,60 1,00 30,00

0,61 3,90 1,00 30,00

d1 l1 D L
0,62 3,90 1,00 30,00

0,63 3,90 1,00 30,00

0,64 3,90 1,00 30,00

0,65 3,90 1,00 30,00

0,66 3,90 1,00 30,00

0,67 3,90 1,00 30,00

0,68 4,50 1,00 30,00

0,69 4,50 1,00 30,00

0,70 4,50 1,00 30,00

0,71 4,50 1,00 30,00

0,72 4,50 1,00 30,00

0,73 4,50 1,00 30,00

0,74 4,50 1,00 30,00

0,75 4,50 1,00 30,00

Technicaldetails (in mm)

30°

2 10

130°

Helix 
angle

Number 
of teeth

Material

Point 
angle





1-5-8

13

1

12

- 1

-

D

A

E

B

F G

C

Machining conditions

See section «Cutting data» p.43

D d1 �
0 
–0,004

L

l1
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Art. MFT6D1030

10

130°

Material

Point 
angle



d1 l1 D L
0,76 5,00 1,00 30,00

0,77 5,00 1,00 30,00

0,78 5,00 1,00 30,00

0,79 5,00 1,00 30,00

0,80 5,00 1,50 30,00

0,81 5,00 1,50 30,00

0,82 5,00 1,50 30,00

0,83 5,00 1,50 30,00

0,84 5,00 1,50 30,00

0,85 5,00 1,50 30,00

0,86 5,70 1,50 30,00

0,87 5,70 1,50 30,00

0,88 5,70 1,50 30,00

0,89 5,70 1,50 30,00

0,90 5,70 1,50 30,00

0,91 5,70 1,50 30,00

0,92 5,70 1,50 30,00

0,93 5,70 1,50 30,00

0,94 5,70 1,50 30,00

d1 l1 D L
0,95 5,70 1,50 30,00

0,96 6,50 1,50 30,00

0,97 6,50 1,50 30,00

0,98 6,50 1,50 30,00

0,99 6,50 1,50 30,00

1,00 6,50 1,50 30,00

1,01 6,50 1,50 30,00

1,02 6,50 1,50 30,00

1,03 6,50 1,50 30,00

1,04 6,50 1,50 30,00

1,05 6,50 1,50 30,00

1,06 7,30 1,50 30,00

1,07 7,30 1,50 30,00

1,08 7,30 1,50 30,00

1,09 7,30 1,50 30,00

1,10 7,30 1,50 30,00

1,11 7,30 1,50 30,00

1,12 7,30 1,50 30,00

1,13 7,30 1,50 30,00

d1 l1 D L
1,14 7,30 1,50 30,00

1,15 7,30 1,50 30,00

1,16 8,20 1,50 30,00

1,17 8,20 1,50 30,00

1,18 8,20 1,50 30,00

1,19 8,20 1,50 30,00

1,20 8,20 1,50 30,00

1,21 8,20 1,50 30,00

1,22 8,20 1,50 30,00

1,23 8,20 1,50 30,00

1,24 8,20 1,50 30,00

1,25 8,20 1,50 30,00

1,26 8,20 1,50 30,00

1,27 8,20 1,50 30,00

1,28 8,20 1,50 30,00

1,29 8,20 1,50 30,00

1,30 8,20 1,50 30,00

1,31 9,20 1,50 30,00

1,32 9,20 1,50 30,00

d1 l1 D L
1,33 9,20 1,50 30,00

1,34 9,20 1,50 30,00

1,35 9,20 1,50 30,00

1,36 9,20 1,50 30,00

1,37 9,20 1,50 30,00

1,38 9,20 1,50 30,00

1,39 9,20 1,50 30,00

1,40 9,20 1,50 30,00

1,41 9,20 1,50 30,00

1,42 9,20 1,50 30,00

1,43 9,20 1,50 30,00

1,44 9,20 1,50 30,00

1,45 9,20 1,50 30,00

1,46 9,20 1,50 30,00

1,47 9,20 1,50 30,00

1,48 9,20 1,50 30,00

1,49 9,20 1,50 30,00

1,50 9,20 1,50 30,00



SPECIALAPPLICATIONSon request

REVÊTEMENT 
sur demande
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Mikrobohrer TYPE N 6 × d
Micro foret TYPE N 6 × d
Micro punta TYPE N 6 × d
Micro drill TYPE N 6 × d

Art. MFT6DN

d1 l1 D L
0,10  0,12 0,50 1,00 25,00

0,13  0,15 0,80 1,00 25,00

0,16  0,19 1,10 1,00 25,00

0,20  0,24 1,50 1,00 25,00

0,25  0,30 2,10 1,00 25,00

0,31  0,38 2,30 1,00 25,00

0,39  0,49 2,80 1,00 25,00

0,50 3,15 1,00 25,00

0,51 3,15 1,00 25,00

0,52 3,15 1,00 25,00

0,53 3,15 1,00 25,00

0,54 3,60 1,00 25,00

0,55 3,60 1,00 25,00

0,56 3,60 1,00 25,00

d1 l1 D L
0,57 3,60 1,00 25,00

0,58 3,60 1,00 25,00

0,59 3,60 1,00 25,00

0,60 3,60 1,00 25,00

0,61 3,90 1,00 25,00

0,62 3,90 1,00 25,00

0,63 3,90 1,00 25,00

0,64 3,90 1,00 25,00

0,65 3,90 1,00 25,00

0,66 3,90 1,00 25,00

0,67 3,90 1,00 25,00

0,68 4,40 1,00 25,00

0,69 4,40 1,00 25,00

0,70 4,40 1,00 25,00

d1 l1 D L
0,71 4,40 1,00 25,00

0,72 4,40 1,00 25,00

0,73 4,40 1,00 25,00

0,74 4,40 1,00 25,00

0,75 4,40 1,00 25,00

0,76 5,00 1,00 25,00

0,77 5,00 1,00 25,00

0,78 5,00 1,00 25,00

0,79 5,00 1,00 25,00

0,80 5,00 1,50 25,00

0,81 5,00 1,50 25,00

0,82 5,00 1,50 25,00

0,83 5,00 1,50 25,00

0,84 5,00 1,50 25,00

d1 l1 D L
0,85 5,00 1,50 25,00

0,86 5,60 1,50 25,00

0,87 5,60 1,50 25,00

0,88 5,60 1,50 25,00

0,89 5,60 1,50 25,00

0,90 5,60 1,50 25,00

0,91 5,60 1,50 25,00

0,92 5,60 1,50 25,00

0,93 5,60 1,50 25,00

0,94 5,60 1,50 25,00

0,95 5,60 1,50 25,00

0,96 6,40 1,50 25,00

0,97 6,40 1,50 25,00

0,98 6,40 1,50 25,00

Technicaldetails (in mm)

30°

2 10

130°

Helix 
angle

Number 
of teeth

Material

Point 
angle





2-5 
7-8

13

-

1

- -

12

D

A

E

B

F G

C

Machining conditions

See section «Cutting data» p.43

D d1 �
0 
–0,004

L

l1

REVÊTEMENT 
sur demande
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Art. MFT6DN

10

130°

Material

Point 
angle



d1 l1 D L
0,99 6,40 1,50 25,00

1,00 6,40 1,50 25,00

1,01 6,40 1,50 25,00

1,02 6,40 1,50 25,00

1,03 6,40 1,50 25,00

1,04 6,40 1,50 25,00

1,05 6,40 1,50 25,00

1,06 7,20 1,50 25,00

1,07 7,20 1,50 25,00

1,08 7,20 1,50 25,00

1,09 7,20 1,50 25,00

1,10 7,20 1,50 25,00

1,11 7,20 1,50 25,00

1,12 7,20 1,50 25,00

1,13 7,20 1,50 25,00

1,14 7,20 1,50 25,00

1,15 7,20 1,50 25,00

1,16 8,10 1,50 25,00

1,17 8,10 1,50 25,00

1,18 8,10 1,50 25,00

1,19 8,10 1,50 25,00

1,20 8,10 1,50 25,00

1,21 8,10 1,50 25,00

1,22 8,10 1,50 25,00

1,23 8,10 1,50 25,00

1,24 8,10 1,50 25,00

d1 l1 D L
1,25 8,10 1,50 25,00

1,26 8,10 1,50 25,00

1,27 8,10 1,50 25,00

1,28 8,10 1,50 25,00

1,29 8,10 1,50 25,00

1,30 8,10 1,50 25,00

1,31 9,10 1,50 25,00

1,32 9,10 1,50 25,00

1,33 9,10 1,50 25,00

1,34 9,10 1,50 25,00

1,35 9,10 1,50 25,00

1,36 9,10 1,50 25,00

1,37 9,10 1,50 25,00

1,38 9,10 1,50 25,00

1,39 9,10 1,50 25,00

1,40 9,10 1,50 25,00

1,41 9,10 1,50 25,00

1,42 9,10 1,50 25,00

1,43 9,10 1,50 25,00

1,44 9,10 1,50 25,00

1,45 9,10 1,50 25,00

1,46 9,10 1,50 25,00

1,47 9,10 1,50 25,00

1,48 9,10 1,50 25,00

1,49 9,10 1,50 25,00

1,50 9,10 1,50 25,00

d1 l1 D L
1,51 11,10 1,50 25,00

1,52 11,10 1,50 25,00

1,53 11,10 1,50 25,00

1,54 11,10 1,50 25,00

1,55 11,10 1,50 25,00

1,56 11,10 1,50 25,00

1,57 11,10 1,50 25,00

1,58 11,10 1,50 25,00

1,59 11,10 1,50 25,00

1,60 11,10 1,50 25,00

1,61 11,10 1,50 25,00

1,62 11,10 1,50 25,00

1,63 11,10 1,50 25,00

1,64 11,10 1,50 25,00

1,65 11,10 1,50 25,00

1,66 11,10 1,50 25,00

1,67 11,10 1,50 25,00

1,68 11,10 1,50 25,00

1,69 11,10 1,50 25,00

1,70 11,10 1,50 25,00

1,71 11,10 1,50 25,00

1,72 11,10 1,50 25,00

1,73 11,10 1,50 25,00

1,74 11,10 1,50 25,00

1,75 11,10 1,50 25,00

1,76 11,10 1,50 25,00

d1 l1 D L
1,77 11,10 1,50 25,00

1,78 11,10 1,50 25,00

1,79 11,10 1,50 25,00

1,80 11,10 1,50 25,00

1,81 11,10 1,50 25,00

1,82 11,10 1,50 25,00

1,83 11,10 1,50 25,00

1,84 11,10 1,50 25,00

1,85 11,10 1,50 25,00

1,86 11,10 1,50 25,00

1,87 11,10 1,50 25,00

1,88 11,10 1,50 25,00

1,89 11,10 1,50 25,00

1,90 11,10 1,50 25,00

1,91 11,10 1,50 25,00

1,92 11,10 1,50 25,00

1,93 11,10 1,50 25,00

1,94 11,10 1,50 25,00

1,95 11,10 1,50 25,00

1,96 11,10 1,50 25,00

1,97 11,10 1,50 25,00

1,98 11,10 1,50 25,00

1,99 11,10 1,50 25,00

2,00 11,10 1,50 25,00



SPECIALAPPLICATIONSon request

REVÊTEMENT 
sur demande
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Mikrobohrer 6 × d
Micro foret 6 × d
Micro punta 6 × d
Micro drill 6 × d

Art. MFT6D3038

d1 l1 D L
0,10  0,12 0,50 3,00 38,00

0,13  0,15 0,80 3,00 38,00

0,16  0,19 1,10 3,00 38,00

0,20  0,24 1,50 3,00 38,00

0,25  0,30 2,10 3,00 38,00

0,31  0,38 2,30 3,00 38,00

0,39  0,49 2,80 3,00 38,00

0,50 3,15 3,00 38,00

0,51 3,15 3,00 38,00

0,52 3,15 3,00 38,00

0,53 3,15 3,00 38,00

0,54 3,60 3,00 38,00

0,55 3,60 3,00 38,00

0,56 3,60 3,00 38,00

d1 l1 D L
0,57 3,60 3,00 38,00

0,58 3,60 3,00 38,00

0,59 3,60 3,00 38,00

0,60 3,60 3,00 38,00

0,61 3,90 3,00 38,00

0,62 3,90 3,00 38,00

0,63 3,90 3,00 38,00

0,64 3,90 3,00 38,00

0,65 3,90 3,00 38,00

0,66 3,90 3,00 38,00

0,67 3,90 3,00 38,00

0,68 4,40 3,00 38,00

0,69 4,40 3,00 38,00

0,70 4,40 3,00 38,00

d1 l1 D L
0,71 4,40 3,00 38,00

0,72 4,40 3,00 38,00

0,73 4,40 3,00 38,00

0,74 4,40 3,00 38,00

0,75 4,40 3,00 38,00

0,76 5,00 3,00 38,00

0,77 5,00 3,00 38,00

0,78 5,00 3,00 38,00

0,79 5,00 3,00 38,00

0,80 5,00 3,00 38,00

0,81 5,00 3,00 38,00

0,82 5,00 3,00 38,00

0,83 5,00 3,00 38,00

0,84 5,00 3,00 38,00

d1 l1 D L
0,85 5,00 3,00 38,00

0,86 5,60 3,00 38,00

0,87 5,60 3,00 38,00

0,88 5,60 3,00 38,00

0,89 5,60 3,00 38,00

0,90 5,60 3,00 38,00

0,91 5,60 3,00 38,00

0,92 5,60 3,00 38,00

0,93 5,60 3,00 38,00

0,94 5,60 3,00 38,00

0,95 5,60 3,00 38,00

0,96 6,40 3,00 38,00

0,97 6,40 3,00 38,00

0,98 6,40 3,00 38,00

D d1  
0
–0,004

L

l1

Technicaldetails (in mm)

35°

2 10

130°

Helix 
angle

Number 
of teeth

Material

Point 
angle





1-5-8

13

1

12

- 1

12

D

A

E

B

F G

C

Machining conditions

See section «Cutting data» p.43

REVÊTEMENT
sur demande
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Art. MFT6D3038

10

130°

Material

Point 
angle



d1 l1 D L
0,99 6,40 3,00 38,00

1,00 6,40 3,00 38,00

1,01 6,40 3,00 38,00

1,02 6,40 3,00 38,00

1,03 6,40 3,00 38,00

1,04 6,40 3,00 38,00

1,05 6,40 3,00 38,00

1,06 7,20 3,00 38,00

1,07 7,20 3,00 38,00

1,08 7,20 3,00 38,00

1,09 7,20 3,00 38,00

1,10 7,20 3,00 38,00

1,11 7,20 3,00 38,00

1,12 7,20 3,00 38,00

1,13 7,20 3,00 38,00

1,14 7,20 3,00 38,00

1,15 7,20 3,00 38,00

1,16 8,10 3,00 38,00

1,17 8,10 3,00 38,00

1,18 8,10 3,00 38,00

1,19 8,10 3,00 38,00

1,20 8,10 3,00 38,00

1,21 8,10 3,00 38,00

1,22 8,10 3,00 38,00

1,23 8,10 3,00 38,00

1,24 8,10 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,25 8,10 3,00 38,00

1,26 8,10 3,00 38,00

1,27 8,10 3,00 38,00

1,28 8,10 3,00 38,00

1,29 8,10 3,00 38,00

1,30 8,10 3,00 38,00

1,31 9,10 3,00 38,00

1,32 9,10 3,00 38,00

1,33 9,10 3,00 38,00

1,34 9,10 3,00 38,00

1,35 9,10 3,00 38,00

1,36 9,10 3,00 38,00

1,37 9,10 3,00 38,00

1,38 9,10 3,00 38,00

1,39 9,10 3,00 38,00

1,40 9,10 3,00 38,00

1,41 9,10 3,00 38,00

1,42 9,10 3,00 38,00

1,43 9,10 3,00 38,00

1,44 9,10 3,00 38,00

1,45 9,10 3,00 38,00

1,46 9,10 3,00 38,00

1,47 9,10 3,00 38,00

1,48 9,10 3,00 38,00

1,49 9,10 3,00 38,00

1,50 9,10 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,51 11,10 3,00 38,00

1,52 11,10 3,00 38,00

1,53 11,10 3,00 38,00

1,54 11,10 3,00 38,00

1,55 11,10 3,00 38,00

1,56 11,10 3,00 38,00

1,57 11,10 3,00 38,00

1,58 11,10 3,00 38,00

1,59 11,10 3,00 38,00

1,60 11,10 3,00 38,00

1,61 11,10 3,00 38,00

1,62 11,10 3,00 38,00

1,63 11,10 3,00 38,00

1,64 11,10 3,00 38,00

1,65 11,10 3,00 38,00

1,66 11,10 3,00 38,00

1,67 11,10 3,00 38,00

1,68 11,10 3,00 38,00

1,69 11,10 3,00 38,00

1,70 11,10 3,00 38,00

1,71 11,10 3,00 38,00

1,72 11,10 3,00 38,00

1,73 11,10 3,00 38,00

1,74 11,10 3,00 38,00

1,75 11,10 3,00 38,00

1,76 11,10 3,00 38,00

d1 l1 D L
1,77 11,10 3,00 38,00

1,78 11,10 3,00 38,00

1,79 11,10 3,00 38,00

1,80 11,10 3,00 38,00

1,81 11,10 3,00 38,00

1,82 11,10 3,00 38,00

1,83 11,10 3,00 38,00

1,84 11,10 3,00 38,00

1,85 11,10 3,00 38,00

1,86 11,10 3,00 38,00

1,87 11,10 3,00 38,00

1,88 11,10 3,00 38,00

1,89 11,10 3,00 38,00

1,90 11,10 3,00 38,00

1,91 11,10 3,00 38,00

1,92 11,10 3,00 38,00

1,93 11,10 3,00 38,00

1,94 11,10 3,00 38,00

1,95 11,10 3,00 38,00

1,96 11,10 3,00 38,00

1,97 11,10 3,00 38,00

1,98 11,10 3,00 38,00

1,99 11,10 3,00 38,00

2,00 11,10 3,00 38,00



SPECIALAPPLICATIONSon request

REVÊTEMENT 
sur demande
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NC-Anbohrer 90 °
Foret à pointer NC 90 °
Punta a centrare NC 90 °
NC spotting drill 90 °

Art. FPNC90

d1 l1 D L
2,00 8,50 2,00 25,00

3,00 9,50 3,00 32,00

4,00 10,50 4,00 40,00

5,00 16,00 5,00 50,00

6,00 16,00 6,00 50,00

8,00 20,00 8,00 60,00

d1 l1 D L
10,00 22,00 10,00 70,00

12,00 22,00 12,00 70,00

14,00 25,00 14,00 75,00

16,00 25,00 16,00 75,00

20,00 35,00 20,00 75,00

Technicaldetails (in mm)

20°

2 10

90°

Helix 
angle

Number 
of teeth

Material

Point 
angle

1-8

13

-

12

- 1

12

D

A

E

B

F G

C

Machining conditions

See section «Cutting data» p.43

D d1 h6

L

l1

d1

REVÊTEMENT
sur demande
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Cylinders

Vasconi SA have been the Swiss reference for 
many years for centerless grinding of carbide 
rods. Our capacity ranges from 0,10 mm to 
30,00 mm diameter, and in length 330,0 mm 
or cut. Our grade accuracy level of precision is 
the thousandth (0/0,001).

Leaders in carbide bar sintering entrust us with 
their grinding and distribution of their pro-
ducts. It is essential to control the rise and the 
concentration of the cylinder to produce a top 
quality cutting tool.
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 Tol h5 L320 L103
1,00 320,00 103,00

1,50 320,00 103,00

2,00 320,00 103,00

2,50 320,00 103,00

3,00 320,00 103,00

3,50 320,00 103,00

4,00 320,00 103,00

4,50 320,00 103,00

5,00 320,00 103,00

5,50 320,00 103,00

6,00 320,00 103,00

 Tol h5 L320 L103
6,50 320,00 103,00

7,00 320,00 103,00

7,50 320,00 103,00

8,00 320,00 103,00

8,50 320,00 103,00

9,00 320,00 103,00

9,50 320,00 103,00

10,00 320,00 103,00

10,50 320,00 103,00

11,00 320,00 103,00

11,50 320,00 103,00

 Tol h5 L320 L103
12,00 320,00 103,00

12,50 320,00 103,00

13,00 320,00 103,00

14,00 320,00 103,00

15,00 320,00 103,00

16,00 320,00 103,00

17,00 320,00 103,00

18,00 320,00 103,00

19,00 320,00 103,00

20,00 320,00 103,00

L

Technicaldetails (in mm)

h5

Hartmetall vollstäbe geschliffen h5
Barreaux rectifiés métal dur h5
Barrette rettificate metallo duro h5
Solid rods carbide h5

Art. CYL.MD

10

Material
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Turning Tools

Vasconi SA develops and manufactures throat 
and internal thread turning tools of minute di-
mensions, from designs, in collaboration with 
their customers. We pay particular attention 
to the surface condition of our tools to ensure 
an excellent interior surface quality, therefore 
avoiding any damaging controls.
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 Surface    
  polished

Stichel
Burins
Bulini
Burins

Art. on request

Internal turning

Internal thread

Internal grooving

Special groove

Frontal groove

SPECIALAPPLICATIONSon request

R : upon 0.03
(tolerance +/- 0.005)

N2

N1

With or with
outlubrication

00_catalogue_vasconi.indb   32 14/05/18   15:59



Broaching Tools

Developed and patented by the Vasconi company, 
Quick Stamp was created to meet the demands for 
complex shape broaching.

A standard tool carrier that can be adapted for all 
possible kinds of interchangeable inserts and repo-
sitioned to a thousandth. The hard metal forms 
 become very economical consumable itemand 
substitutethe broaching tools cut in the mass.

The tool carrier remains on the machine which 
avoids wasting time with an offset machine: a 
simple change of insert and START.

Our inserts are delivered mirror polished whatever 
the shape.

Quick Stamp can be resharpened and reversible in 
certain cases.
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Technical details and advantages

Vasconi Patent Quick Stamp

◗ Quick change

◗ Ultra precise repositioning 

◗ No more offset by change of tool

◗ Inserts mirror polished = excellent surface condition

◗ Cost against insert cut in the mass

◗ Broaching in the axis of the spindle

◗ Exhaust anti-pressure lubrication

Stosswezeuge
Brocheurs
Punzoni
Broaching tools

Art. Quick Stamp

32

Ø 8

40,
4

8,4

COUPE A-A

PP001-PO01

Your custom insert

    Available in body 
� 6,0 h6 et 8,0 h6

Insert ref.
PP001-SVAS
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Art. Quick Stamp Art. Brocheurs de forme

4 pans

6 pans

Torx*

Torx Security*

8 pans Torx Plus*

Pentalobe*

* �Achievable forms with 
Quick Stamp

22 teeth at 108°

16 teeth

6

Material

Surface mirror polished

10

Material

12

Material

SPECIALAPPLICATIONSon request
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Custom 
tools

To meet the demands of our customers, 
Vasconi SA ensures the realization of tools 
on plans.
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Spezielle werkzeuge
Outils de forme
Utensili in sagoma
Custom tools

Art. Custom tools

SPECIALAPPLICATIONSon request

Form drills

Hemispherical milling cutter

Form milliing cutter

Profil milling cutter

T-shaped milling cutter

Tenon milling cutter

Drip shape milling cutter

Thread milling cutter

…
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parts

Manufacturing of carbide parts from designs for all 
fi elds of tool machines, special machines, dies and 
barrels, MD pins etc.
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Hartmetallstücke
Pièces métal dur
Pezzi in metallo duro
Carbide parts

Art. of Carbide parts

Interior grinding

Exterior grinding

Profile

Laser engraving

Treatments

Aspects

…

SPECIALAPPLICATIONSon request
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Wearing parts 
for cams machines
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Technicaldetails

??????

Models Sizes (en mm)
Powered nozzle

Lever nozzle from the 

buttom

 9  40

 9  46

 10  44

 10  50

 10  62

Radiax lever nozzle
 12  70

 14  72

Stepover nozzle 13Y

Stepover nozzle 13Y bolt

Nozzle for racheting breaker 

bar 

 7  45

 7  55

 7  36

Nozzle 34-DA

Pellet  18 /  26

Verschleissteile für Nockenmaschinen
Pièces usures machines à came
Pezzi di usura per macchinari a camme
Wearing parts for cams machines

Art. Nozzlesand pellets 

MD nozzles for cam machines
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Schnittdaten
Données de coupe
Parametri di lavoro
Cutting data

Material  0,10-0,50  0,51-0,80  0,81-1,50  1,51-2,00

A

A1
Vc 4-10 10-30 30-60 30-60

fz 0,002-0,010 0,008-0,0015 0,012-0,025 0,020-0,035

A2
Vc 3,5-8 8-25 25-50 25-50

fz 0,002-0,008 0,007-0,013 0,010-0,022 0,018-0,032

A3
Vc 3-6 6-20 20-45 20-45

fz 0,002-0,007 0,006-0,012 0,009-0,020 016-0,030

B
B1

Vc 3,5-8 8-20 20-45 20-45

fz 0,002-0,007 0,005-0,010 0,008-0,018 0,016-0,025

B2
Vc 3-6 5-15 15-30 15-30

fz 0,002-0,005 0,005-0,008 0,007-0,015 0,013-0,020

C
C1

Vc 4-10 10-30 30-60 30-60

fz 0,003-0,008 0,006-0,012 0,010-0,022 0,018-0,035

C2
Vc 3,5-8 8-25 25-50 25-50

fz 0,002-0,007 0,005-0,011 0,009-0,020 0,016-0,030

D

D1
Vc 5-15 15-40 40-70 40-70

fz 0,002-0,006 0,005-0,010 0,008-0,018 0,015-0,028

D2
Vc 5-15 15-40 40-65 40-65

fz 0,002-0,007 0,006-0,012 0,011-0,020 0,018-0,030

D3
Vc 4-12 12-30 30-60 30-60

fz 0,002-0,006 0,005-0,010 0,009-0,018 0,016-0,025

D4
Vc 4-12 12-30 30-60 30-60

fz 0,002-0,005 0,004-0,008 0007-0,015 0,013-0,020

D5
Vc 5-15 15-35 35-65 35-65

fz 0,002-0,006 0,005-0,010 0,009-0,018 0,016-0,025

D6
Vc 4-12 12-30 30-60 30-60

fz 0,002-0,005 0,004-0,009 0,008-0,015 0,013-0,018

D7
Vc 4-12 12-30 30-60 30-60

Fz 0,002-0,004 0,003-0,008 0,006-0,013 0,012-0,020

D8
Vc 3-6 6-20 20-45 20-45

fz 0,002-0,004 0,006-0,006 0,005-0,011 0,010-0,016

E
E1

Vc 4-7 7-15 15-30 15-30

fz 0,002-0,004 0,003-0,008 0,007-0,015 0,013-0,020

E2
Vc

fz

F

F1
Vc

fz

F2
Vc

fz

F3
Vc

fz

G

G1
Vc 4-10 10-25 20-35 30-60

fz 0,003-0,008 0,007-0,015 0,013-0,025 0,022-0,040

G2
Vc

fz

G3
Vc

fz

Art. MFT2D1530 - MFT2D3038
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Material  0,10-0,30  0,31-0,50  0,51-0,80  0,81 +1,20  1,21-2,00

A

A1
Vc 1,0-6,0 6,0-15 10-23 23-60 23-60

fz 0,001-0,004 0,003-0,008 0,007-0,013 0,012-0,018 0,016-0,025

A2
Vc 1,0-6,0 2,0-10 3,5-16 7,0-30 7,0-30

fz 0,001-0,003 0,002-0,007 0,006-0,012 0,010-0,016 0,014-0,022

A3
Vc 0,5-5,0 1,0-8,0 2,5-13 5,0-25 5,0-25

fz 0,001-0,002 0,002-0,006 0,005-0,010 0,008-0,014 0,012-0,020

B
B1

Vc 0,5-3,0 1,0-6,0 4,0-10 8,0-18 8,0-18

fz 0,001-0,002 0,002-0,005 0,004-0,008 0,007-0,012 0,010-0,016

B2
Vc

fz

C
C1

Vc 2,0-8,0 6,0-15 10-23 23-60 23-60

fz 0,001-0,004 0,003-0,008 0,007-0,013 0,012-0,018 0,016-0,025

C2
Vc 1,0-6,0 2,0-10 3,5-16 7,0-30 7,0-30

fz 0,001-0,003 0,002-0,007 0,006-0,012 0,010-0,016 0,014-0,022

D

D1
Vc

fz

D2
Vc 3,0-16 8,0-26 13-55 30-100 30-100

fz 0,001-0,004 0,004-0,007 0,007-0,011 0,010-0,016 0,015-0,022

D3
Vc 2,5-13 6,0-22 10-40 20-80 20-80

fz 0,001-0,004 0,004-0,006 0,005-0,010 0,009-0,015 0,014-0,020

D4
Vc 2,0-8,0 6,0-15 10-23 23-60 23-60

fz 0,001-0,002 0,002-0,005 0,004-0,008 0,007-0,017 0,010-0,016

D5
Vc 3,0-16 8,0-26 13-55 30-100 30-100

fz 0,001-0,004 0,004-0,006 0,005-0,010 0,009-0,015 0,014-0,020

D6
Vc

fz

D7
Vc 2,0-8,0 6,0-15 10-23 23-60 23-60

Fz 0,001-0,004 0,004-0,006 0,005-0,010 0,009-0,015 0,014-0,020

D8
Vc 1,0-6,0 2,0-10 3,5-16 7,0-30 7,0-30

fz 0,001-0,002 0,002-0,005 0,004-0,008 0,007-0,010 0,008-0,013

E
E1

Vc

fz

E2
Vc

fz

F

F1
Vc

fz

F2
Vc

fz

F3
Vc

fz

G

G1
Vc

fz

G2
Vc

fz

G3
Vc

fz

Art. MFT6D1030 - MFT6DN
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Material  0,10-0,30  0,31-0,50  0,51-1,00  1,01-2,00  2,01-3,00

A

A1
Vc 1,5-5 4-10 10-30 30-60 30-60

fz 0,001-0,004 0,003-0,008 0,007-0,015 0,014-0,025 0,023-0,035

A2
Vc 1,2-4 3,5-8 8-25 25-50 25-50

fz 0,001-0,003 0,002-0,007 0,006-0,014 0,012-0,023 0,021-0,032

A3
Vc 1-3 3-6 6-20 20-45 20-45

fz 0,001-0,002 0,002-0,006 0,005-0,013 0,011-0,020 0,018-0,030

B
B1

Vc 1,2-4 3,5-8 8-20 20-45 20-45

fz 0,001-0,002 0,002-0,005 0,004-0,011 0,010-0,018 0,016-0,028

B2
Vc 1-3 3-6 5-15 15-30 15-30

fz 0,001-0,002 0,002-0,004 e - 0 , 0 0 9 0,008-0,01 ,016-0,028

C
C1

Vc 1,5-5 4-10 10-30 30-60 30-60

fz 0,001-0,004 0,003-0,008 0,007-0,015 0,014-0,025 0,023-0,035

C2
Vc 1,2-4 3,5-8 8-25 25-50 25-50

fz 0,001-0,003 0,002-0,007 0,006-0,014 0,012-0,022 0,020-0,032

D

D1
Vc 2-6 5-15 15-40 40-70 40-70

fz 0,001-0,003 0,002-0,006 0,005-0,013 0,012-0,020 0,018-0,030

D2
Vc 1,8-5,5 5,0-15 15-40 40-65 40-65

fz 0,001-0,004 0,003-0,007 0,006-0,015 0,014-0,022 0,020-0,035

D3
Vc 1,5-5 4-12 12-30 30-60 30-60

fz 0,001-0,004 0,003-0,006 0,006-0,013 0,012-0,020 0,018-0,032

D4
Vc 1,5-5 4-12 12-30 30-60 30-60

fz 0,001-0,002 0,002-0,005 0,004-0,010 0,009-0,016 0,015-0,025

D5
Vc 2-6 5-15 15-35 35-65 35-65

fz 0,001-0,004 0,003-0,006 0,005-0,013 0,012-0,020 0,018-0,032

D6
Vc 1,5-5 4-12 12-30 30-60 30-60

fz 0,001-0,002 0,002-0,005 0,004-0,010 0,009-0,016 0,015-0,020 ‘

D7
Vc 1,5-5 4-12 12-30 30-60 30-60

Fz 0,001-0,004 0,003-0,006 0,005-0,012 0,011-0,018 0,016-0,025

D8
Vc 1-3 2,5-6 6-20 20-45 20-45

fz 0,001-0,002 0,002-0,005 0,004-0,009 0,008-0,013 0,012-0,018

E
E1

Vc 0,8-5 4-7 7-15 15-30 15-30

fz 0,001-0,003 0,002-0,006 0,005-0,013 0,012-0,020 0,018-0,030

E2
Vc

fz

F

F1
Vc

fz

F2
Vc

fz

F3
Vc

fz

G

G1
Vc 1,5-5 4-10 10-25 20-35 30-60

fz 0,001-0,004 0,003-0,010 0,009-0,018 0,016-0,028 0,026-0,040

G2
Vc

fz

G3
Vc

fz

Art. MFT6D3038
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Material  2,00-6,00  6,00-12,00  12,00-20,00

A

A1
Vc 25-40 25-40 25-40

fz 0,120-0,250 0,200-0,300 0,280-0,400

A2
Vc 20-35 20-35 20-35

fz 0,100-0,200 0,150-0,250 0,200-0,350

A3
Vc 12-30 12-30 12-30

fz 0,080-0,150 0,140-0,220 0,180-0,300

B
B1

Vc 10-20 10-20 10-20

fz 0,050-0,150 0,110-0,200 0,150-0,250

B2
Vc 8-16 8-16 8-16

fz 0,040-0,080 0,060-0,140 0,100-0,150

C
C1

Vc 25-40 25-40 25-40

fz 0,070-0,150 0,130-0,200 0,180-0,350

C2
Vc 20-35 20-35 20-35

fz 0,050-0,100 0,080-0,150 0,120-0,250

D

D1
Vc 45-60 45-60 45-60

fz 0,100-0,250 0,200-0,300 0,260-0,350

D2
Vc 30-45 30-45 30-45

fz 0,130-0,300 0,260-0,350 0,330-0,500

D3
Vc 25-40 25-40 25-40

fz 0,100-0,250 0,200-0,300 0,260-0,350

D4
Vc 25-40 25-40 25-40

fz 0,006-0,150 0,120-0,180 0,160-0,220

D5
Vc 45-60 45-60 45-60

fz 0,100-0,250 0,200-0,300 0,260-0,350

D6
Vc 25-40 25-40 25-40

fz 0,060-0,090 0,080-0,110 0,100-0,130

D7
Vc 25-40 25-40 25-40

Fz 0,050-0,130 0,100-0,180 0,160-0,250

D8
Vc 12-30 12-30 12-30

fz 0,030-0,100 0,080-0,130 0,100-0,150

E
E1

Vc 30-45 30-45 30-45

fz 0,040-0,120 0,080-0,160 0,150-0,220

E2
Vc

fz

F

F1
Vc

fz

F2
Vc

fz

F3
Vc

fz

G

G1
Vc 30-45 30-45 30-45

fz 0,100-0,250 0,220-0,400 0,350-0,700

G2
Vc

fz

G3
Vc

fz

Art. FPNC90
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Werkstoffgruppen
Groupes matière
Gruppi materia
Workpiece materials

A1

F1

G1

B1

C1

E1

D1

Steel up to 700 N/mm2 C22 / GS38 / C35…

–

Thermoplastic

Stainless Steel Martensiticand Ferritic 1.4028 / 1.4035 / 1.4057 / 1.4016 / 1.4105…

Cast iron

Titanium Ti6AP4V

Aluminum Type Série 1000 / Série 2000

Material Example

A2

F2

G2

B2

C2

E2

D2

D3

D4

D5

D6

D7

D8

Steel up to 700 à 1 000 N/mm2 G22 / 16Mn Cr5 /42Cr Mo 4…

–

Plastic technique et Fibre

Inox Austenitic 1.4301 / 1.4305 / 1.4306 / 1.4570

–

Alliage Ni / Co

Aluminum Type Série 4000

Aluminum Type Série 7000

Magnesium alloySerie Série 5000

Cu Ni

Copper

Silver

Gold

A3

F3

G3

Steel > 1 400 N/mm2 S210 Cr12…

–

Graphite

A

F

G

B

C

E

D
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